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INNOVATION IN INTERFACE

Computer Marking System
Gravursystem CMS-GRAV

Beschreibung

Die CMS-GRAV 32 basiert auf einem 3-Achsen-Koordi-
natentisch mit spielfreiem Kugelgewindetrieb und
Schrittmotoren. Die Ansteuerung der 3-Achsen und des
Werkzeugwechslers mit Spindel erfolgt durch eine
Mehrprozessorsteuerung.

Die durchsichtige Abdeckhaube ermdglicht eine optima-
le Einsicht von allen Seiten in den Bearbeitungsbereich.
Sie ist eine der wichtigsten Bestandteile der umfangrei-
chen Sicherheitsmanahmen.

Die CMS-GRAV 32 hat einen Bearbeitungsbereich
(x,¥,2) von 500 x 500 x 75 mm und einen maximalen Auf-
spannbereich (x,y,z) von 850 x 750 x 150 mm.

Die eingesetzte SF-Spindel (Schnell-Frequenz) hat eine
Leistung von 170 W und eine max. Drehzahl von 60.000
U/min. Die spezielle Spannzange der Spindel ist fur Be-
arbeitungswerkzeuge mit 3-mm-Schaftdurchmesser
ausgelegt.

Der hochprazise, federnd gelagerte Spindelblock, er-
moglicht mit einer speziellen Nachfiihrungshilse die
mechanische Oberflachenabtastung beim Gravieren
von leicht unebenen Werkstiicken. Dadurch wird eine
gleichbleibende Gravurtiefe erreicht. Bei Bohr- und
Frasarbeiten wird die Federung automatisch arretiert.
Bei der Metallbearbeitung werden die Werkzeuge mittels
der Kuhl-Spriheinrichtung gekihlt. Die bei der Kunst-
stoffbearbeitung anfallenden Spéne werden mit der Ab-
saugvorrichtung abgesaugt. Diese ist an einen
handelstiblichen Industriestaubsauger anschlie3bar.
Durch das mit 10 Werkzeugaufnahmen ausgestattete
Werkzeugmagazin wird die CMS-GRAV 32 zu einem
vollautomatischen Bearbeitungszentrum mit dem auch
aufwendige Werkstucke kostengiinstig herzustellen
sind.

Der im Werkzeugmagazin integrierte Prazisionsend-
schalter erméglicht die Uberwachung der Werkzeug-
wechsel sowie die Ubernahme der
Langenkorrekturwerte der Bearbeitungswerkzeuge.
Beim Einsatz der mechanischen Oberflachenabtastung
wird die Eindringtiefe des Gravurstichels mit der mitge-
lieferten Justageeinrichtung eingestellt.

Im Lieferumfang enthalten ist das serielle Verbindungs-
kabel.
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Computer Marking System

Software CMS-MARK-WIN

Beschreibung

Die professionelle Beschriftung von Anlagen und Schalt-
schranken wird zunehmend wichtiger. Speziell fur diese
Aufgabe wurde die CMS-MARK-WIN 2.0 entwickelt.
Dabei werden die Vorteile des leistungsféahigen Be-
triebssystems Windows NT sowie Windows 95/98 ge-
nutzt.

Mit dem Beschriftungsmodul werden die Bezeichnungs-
materialien fir Klemmen, Leiter, Kabel und Betriebsmit-
tel beschriftet. So ist es in kiirzester Zeit moglich, die
bereits bei der Projektierung im CAD/CAE-System fest-
gelegten Kennzeichnungen im ASCII-Format zu Uber-
nehmen und anschlieBend weiterzuverarbeiten.

Fir die manuelle Eingabe steht eine Vielzahl von Kom-
fortfunktionen zur Verfuigung, wie z. B.:

— Aufzahlfunktion,

— Kopier- und Duplizierfunktionen,

— Eingabe Uber Variablen.

Die unterschiedlichen zu beschriftenden Bezeichnungs-
materialien kénnen verandert oder beliebig erganzt
werden. Sonderzeichen der Elektrotechnik sind stan-
dardmafig enthalten und kdnnen ebenfalls veréandert
und ergénzt werden.

In der CMS-MARK-WIN 2.0 ist zuséatzlich ein umfangrei-
ches Grafikmodul enthalten. Mit dieser CAD-Oberfache
kénnen beliebige zweidimensionale Grafiken erzeugt
werden. Zum Beispiel zur Erstellung von:

— Typenschildern,

— Frontblenden,

— Blindschaltbildern,

— Schildgravuren.

Die einzelnen Objekte bzw. Bearbeitungsschritte wer-
den mit Hilfe einer Vielzahl von Zeichenfunktionen gra-
fisch erzeugt. Daneben stehen weitere
Sonderfunktionen zur Verfligung:

— Barcode,

— Linear- und Rundskalenerstellung,

— Automatenleistenbeschriftung,

— Rundbeschriftung,

— Bahnkorrektur bei geschlossenen Elementen,

— Symmetrische Bohrbilder,

— Grafikimport.

Die Darstellung der eingegebenen Zeichnungen und
Grafiken auf dem Bildschirm erfolgt immer in der realen
Grafikdarstellung WYSIWYG. Dadurch wird eine Test-
ausgabe Uberflissig.

Die CMS-MARK-WIN 2.0 ermdglicht das Drucken, Plot-
ten, Schneiden, Frasen und Bohren von Schildern. Dazu
kann die Ausgabe der Projekte wahlweise auf verschie-

denste Ausgabegerate erfolgen:

— CMS-Thermotransferdrucker,

— Laserdrucker,

— Matrixdrucker,

— CMS-Plotter,

— CMS-Gravurmaschinen.

Alle installierten Ausgabegerate werden parallel ange-
steuert. Dabei ist jederzeit ein wechseln in andere Win-
dowsanwendungen méglich.
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CMS-GRAV... Gravursystem

CMS-GRAV...

Gravurmaschine

2. Technische Daten

Gravur-/Frassystem CMS-GRAV 32

i . Stcek.
2.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. | 3o~
Gravur-/Frassystem,
incl. SF-Spindel, Werkzeugmagazin, Kiihl-Spriheinrichtung, CMS-GRAV 32 5067420 1

Absaugvorrichtung und Zubehor

2.2 Beschreibung Zubehor Typ Artikel-Nr. | B0
Fixierringe,

fur die Voreinstellung der Bearbeitungswerkzeuge CMS-GRAV-WZ/ER 50 66 25 6 50
Werkzeugmagazineinsatz,

Ersatzwerkzeugaufnahme fur das Werkzeugmagazin CMS-GRAV-WZ-ME/32 50 67 433 1
Ersatzspannzange,

fur Bearbeitungswerkzeuge mit 3-mm-Schaftdurchmesser CMS-GRAV-SZ 3/32 5067 44 6 1
Nachfuhrungshtuise,

fur die mechanische Oberflachenabtastung CMS-GRAV-ZNH 15/32 5067 459 1

2.3 Allgemeine Daten

Aufspannbereich (X,Y,Z): 850 x 750 x 150 mm,
Bearbeitungsbereich (X,Y,Z): 500 x 500 x 75 mm,
Betriebsspannung: 120/230 V AC 50/60 Hz, Nennstrom 6 A/3 A
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CMS-MARK...

Beschriftungssoftware

Beschriftungssoftware

3. Technische Daten
Beschriftungssoftware

H . Stcek.
3.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. | 3"
CMS-MARK-WIN-Software,
Version: Deutsch / Englisch / Italienisch / Franzdsisch, fur die Beschrif-
tung von Klemmen, Leitern, Kabeln und Betriebsmitteln auf den Aus- CMS-MARK- WIN 5067640 1
gabegeraten Plotter, Drucker und Gravurmaschine, inkl. Handbuch auf
CD

i g T Artikel-Nr. | Stk
3.2 Beschreibung Zubehor yp : Pck.
CMS-MARK-WIN-Demo-Software,
von der Beschriftungssoftware CMS-MARK-WIN CMS-MARK-WIN-DEMO 5067970 1
CMS-MARK-WIN-Software-Lizenz,
zur Freischaltung der CMS-MARK-WIN-DEMO CMS-MARK-WIN-SW-LIZENZ 50 67679 1
CMS-MARK-WIN-Handbuch,
fur die Beschriftungssoftware CMS-MARK-WIN, CMS-MARK-WIN-UM 5067637 1
in Deutsch und Englisch
CMS-Schriftsatze,
fur die CMS-MARK-WIN-Software, CMS-FONTS/WIN 5067705 1

inkl. Beschreibung

3.3 Aligemeine Daten

Funktionalitat

Eingabe / Abspeichern von Beschriftungsdaten
Ausgabe von Daten (Demo / Vollversion)
Datenuibernahme aus CAD/CAE-Systemen
Materialgenerator / Sonderzeichengenerator

jalja
nein/ ja
ja

jalja

Mindest-Hardwarevoraussetzungen
CPU

Hauptspeicher

Festplattenspeicher

Schnittstellen

CD-ROM-Laufwerk / Diskettenlaufwerk
Monitor

Bediengerate

min. Pentium 75

min. 16 MB / NT 4.0: min. 32 MB

min. 20 MB frei

je eine pro angeschlossenem Ausgabegerat
ja/ja, IBM-kompatibel 1,44 MB
min. VGA mit 640 x 480 Auflésung

Tastatur, Maus empfohlen

Betriebssysteme

MS-Windows® 95 / 98, MS-Windows® NT
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CMS-GT...

CMS-Bearbeitungswerkzeuge

Die CMS-Bearbeitungswerkzeuge sind fiir leichte Gra-
vur-, Fras- und Bohrarbeiten ausgelegt. Sie bestehen
aus Vollhartmetall, sind rechtsschneidend und spiralge-
nutet. Sie erreichen hervorragende Standzeiten und das
bei gleichbleibend sauberen Bearbeitungsergebnissen.
Der Schaftdurchmesser betréagt 3 mm.

Fraser CMS-GTM

Die zwei Schneiden haben einen speziellen Stirnan-
schiliff. Die Fraser eignen sich zum Bearbeiten von Alu-
minium, Leiterplatten und Kunststoffen.

Bohrer CMS-GTD

Die Bohrer sind fiir die Bearbeitung von Leiterplatten,
Aluminium und Nichteisenmetallen ausgelegt.

Stichel CMS-GTG

Durch ihren speziellen Anschliff sind die Stichel beson-
ders geeignet fur die Gravur von Kunststoffen, Leiter-
platten und Aluminium.

4. Technische Daten

CMS-Bearbeitungswerkzeuge

CMS-GT...

Fraser, Bohrer, Stichel

CMS-Bearbeitungswerkzeuge

4.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. | Pk
Vollhartmetall-Fraser,
2 Schneiden, Frasbreite 0,4 mm CMS-GTM 0,4 506674 8 10
Frasbreite 1,0 mm CMS-GTM 1,0 5066 75 1 10
Frasbreite 2,0 mm CMS-GTM 2,0 50 61 66 2 10
Frasbreite 3,0 mm CMS-GTM 3,0 5066 77 7 10
Fraser-Sortiment,
Sortiment besteht aus je 2 x CMS-GTM 0,4 bis CMS-GTM 3,0 CMS-GTM-SORTI 50 68 03 4 1
Vollhartmetall-Bohrer,
Durchmesser 0,6 mm CMS-GTD 0,6 5066 78 0 10
Durchmesser 0,8 mm CMS-GTD 0,8 0803799 10
Durchmesser 0,9 mm CMS-GTD 0,9 50 66 80 3 10
Durchmesser 1,0 mm CMS-GTD 1,0 5066 816 10
Durchmesser 1,3 mm CMS-GTD 1,3 5066 72 2 10
Durchmesser 1,4 mm CMS-GTD 1,4 50 66 83 2 10
Durchmesser 2,0 mm CMS-GTD 2,0 5066 845 10
Durchmesser 3,0 mm CMS-GTD 3,0 5066 858 10
Bohrer-Sortiment,
Sortiment besteht aus je 1 x CMS-GTD 0,6 bis CMS-GTD 3,0 CMS-GTD-SORTI 50 66 86 1 1
Vollhartmetall-Stichel,
1 Schneide, Schnittbreite 0,1 mm CMS-GTG 0,1 5066 53 1 10
Schnittbreite 0,3 mm CMS-GTG 0,3 5061866 10
Schnittbreite 0,5 mm CMS-GTG 0,5 5066 54 4 10
Schnittbreite 0,75 mm CMS-GTG 0,75 5066 55 7 10
Schnittbreite 1,0 mm CMS-GTG 1,0 5061879 10
Schnittbreite 1,5 mm CMS-GTG 1,5 50 61 88 2 10
Schnittbreite 3,0 mm CMS-GTG 3,0 50 66 56 0 10
Stichel-Sortiment,
Sortiment besteht aus je 1 x CMS-GTG 0,1 bis CMS-GTG 3,0 CMS-GTG-SORTI 50 66 87 4 1
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CMS-GT...

4. Technische Daten

CMS-Bearbeitungswerkzeuge

CMS-GT...

Fraser, Bohrer, Stichel

CMS-Bearbeitungswerkzeuge

4.2 Allgemeine Daten

MaBe
Gesamtlange [mm] 38 (30 mm CMS-GTG)
Schaftdurchmesser [mm] 3
Material Hartmetall-Stahl
3mm 3mm
— —a— 3mm
ram—
£ IS
€ €
3 3 E
o
@
I I2
4 dg -d
Typ d, l, Typ d I, Typ d
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]
CMS-GTM 0,4 0,4 3,0 CMS-GTD 0,6 0,6 7,0 CMS-GTG 0,1 0,1
CMS-GTM1,0 1,0 5,0 CMS-GTD 0,8 0,8 8,0 CMS-GTG 0,3 0,3
CMS-GTM 2,0 2,0 9,0 CMS-GTD 0,9 0,9 9,0 CMS-GTG 0,5 0,5
CMS-GTM 3,0 3,0 12,0 CMS-GTD 1,0 1,0 10,5 CMS-GTG 0,75 0,75
CMS-GTD 1,3 1,3 10,5 CMS-GTG1,0 1,0
CMS-GTD 1,4 1,4 10,5 CMS-GTG1,5 1,5
CMS-GTD 2,0 2,0 10,5 CMS-GTG 3,0 3,0
CMS-GTD3,0 3,0 10,5
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CMS-VAC... CMS-Vakuumplatten

CMS-Vakuumplatten

Mit den Vakuumplatten kénnen Schilder und Platten
aller verarbeitbaren GroRRen sicher und schnell auf der
Gravur-/Frasmaschine fixiert werden.

Eine absolut verrutschfreie Fixierung des zu bearbeiten-
den Gravurmaterials wird mittels der Gummihaltematten
erzielt.

Die Vakuumplatte selbst wird mit drei Schnellspannver-
schliissen auf der Gravur-/Frésmaschine befestigt.
Durch 3 seitliche Anschlage kann das Gravurmaterial
rechtwinklig ausgerichtet werden.

CMS-VAC...

Vakuumplatten

5. Technische Daten

CMS-Vakuumplatten

5.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. %tfllf

Vakuum-Aufspannplatte,
inkl. Gummihaltematte CMS-VAC-PL 1 5061808 1
Aufspannflache: 250 x 150 x 28 mm

Vakuum-Aufspannplatte,
inkl. Gummihaltematte CMS-VAC-PL 2 5061811 1
Aufspannflache: 280 x 300 x 28 mm

Vakuum-Aufspannplatte,
inkl. Gummihaltematte CMS-VAC-PL 3 5066 52 8 1
Aufspannfléache: 500 x 500 x 28 mm

Gummihaltematte,
fur Vakuumplatte CMS-VAC-PL 1 CMS-VAC-GHM 1 5066 02 3 1

Gummihaltematte,
fur Vakuumplatte CMS-VAC-PL 2 CMS-VAC-GHM 2 5066 010 1

Gummihaltematte,
fur Vakuumplatte CMS-VAC-PL 3 CMS-VAC-GHM 3 50 66 57 3 1

Selbstklebefolie,
fur Vakuumplatte CMS-VAC-PL 1 CMS-VAC-F1 50 66 05 2 10
fur Vakuumplatte CMS-VAC-PL 2 CMS-VAC-F2 50 66 06 5 10
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CMS-VAC...

CMS-Vakuumaggregat

CMS-Vakuumaggregat

CMS-VAC-W5
Vakuumaggregat

6. Technische Daten
CMS-Vakuumaggregat

. . Stcek.
6.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. Pk,
Vakuumaggregat,
Saugleistung: 7,4 m3/h, Motorleistung: 0,37 kW, CMS-VAC-W5 50 66 61 2 1
Betriebsspannung: 230 V AC/50Hz
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GPK...

Zweischicht-Gravurmaterial

Das Gravurmaterial GPK ist ein spezieller 2-Schicht-
Kunststoff fur Anwendungen im Innenbereich. Er besitzt
hervorragende Graviereigenschaften.

Das Material ist charakterisiert durch eine matte, reflek-
tionsarme Oberflache mit extrem dinner Deckschicht.
Hierdurch ergeben sich fiir die Gravur folgende Vorteile:
— schnelle Bearbeitungszeit,

— hdhere Werkzeugstandzeit.

Die Platten stehen in unterschiedlichen Starken und Far-
ben zur Verfligung. Die GPK/SK-Platten sind mit einer
hochwertigen Klebefolie versehen, die eine hohe Haftfe-
stigkeit auf nahezu allen Grundflachen gewahrleistet.

7.Technische Daten

Zweischicht-Gravurmaterial

GPK...

Gravurplatten

Zweischicht-Gravurmaterial

H . Stcek.
7.1 Beschreibung Typ Artikel-Nr. | 5o~
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberfliche Gravur
Materialstarke 0,8 mm 300 x 280x 0,8 nach Wunsch GPK 300 x 280 x 0,8 ... 08 06 06 8 10
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberflaiche Gravur
Materialstarke 1,5 mm 300x280x1,5 wei schwarz GPK 300 x 280 x 1,5 WH/BK 5031919 10
300 x 280 x 1,5 nach Wunsch GPK 300 x 280 x 1,5 ... 0806123 10
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberfliche Gravur
Materialstarke 1,5 mm 610 x 610x 1,5 weil schwarz GPK 610 x 610 x 1,5 WH/BK 08 06 356 10
610 x 610x 1,5 nach Wunsch GPK610x610x 1,5 ... 0806424 10

Bestellbeispiel: Gravurplatten GPK

Fiur 30 GPK 610 x 610 x 1,5... in der Farbe WeiR3 / Rot
(WH/RD) lauten die Bestelldaten:

Stick Artikel-

Nummer

Artikel-Bezeichnung

|3o ||oaos424 ||GPK610x610x1,5WH/RD
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GPK/sK...

7.Technische Daten

Zweischicht-Gravurmaterial

GPK/SK...

Gravurplatten, selbstklebend

Zweischicht-Gravurmaterial, selbstklebend

H . Stcek.
7.2 Beschreibung Typ Artikel-Nr. | 5o~
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberfliche Gravur
Materialstarke 0,8 mm 300 x 280 x 0,8 silber schwarz GPK/SK 300 x 280 x 0,8 SR/BK 0803841 10
selbstklebend 300 x 280 x 0,8 wei schwarz GPK/SK 300 x 280 x 0,8 WH/BK 0803854 10
300 x 280 x 0,8 gelb schwarz GPK/SK 300 x 280 x 0,8 YE/BK 0806178 10
300 x 280 x 0,8 nach Wunsch GPK/SK 300 x 280 x 0,8 ... 0806194 10
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberflaiche Gravur
Materialstarke 1,5 mm 300x280x1,5 nach Wunsch GPK/SK 300 x 280 x 1,5 ... 08 06 28 8 10
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberflaiche Gravur
Materialstarke 0,8 mm 610 x 610 x 0,8 silber schwarz GPK/SK 610 x 610 x 0,8 SR/BK 08 06 48 2 10
selbstklebend 610 x 610 x 0,8 weil schwarz GPK/SK 610 x 610 x 0,8 WH/BK 08 06 43 7 10
610 x610x 0,8 nach Wunsch GPK/SK 610 x 610 x 0,8 ... 08 06 50 5 10
Gravurplatten, LxBxH[mm] Oberflaiche Gravur
Materialstarke 1,5 mm 610 x 610x 1,5 silber schwarz GPK/SK 610 x 610 x 1,5 SR/BK 08 06 56 3 10
selbstklebend 610 x 610x 1,5 weil schwarz GPK/SK 610 x 610 x 1,5 WH/BK 08 06 51 8 10
610x 610 x 1,5 nach Wunsch GPK/SK 610 x 610 x 1,5 ... 08 06 58 9 10

Bestellbeispiel: Gravurplatten GPK / SK

Fir 50 GPK / SK 610 x 610 x 0,8... in der Farbe Blau / Weil

(BU/WH) lauten die Bestelldaten:

Stuck Artikel- Artikel-Bezeichnung
Nummer
|5o | |0806505 | |GPK/SK610x610x0,8 BUWH
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GPK.../ GPK/SK...

7.Technische Daten

Zweischicht-Gravurmaterial

GPK.../ GPK/SK...

Gravurplatten

Zweischicht-Gravurmaterial

7.3 Allgemeine Daten

Material
Temperatureinsatzbereich
Farbe

ABS
[°C] — 20 bis + 85
siehe Beschreibungstext
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